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 Successi con la Rivettatura Autoperforante Henrob ® 

Cliente: Costruttore di contenitori metallici

Applicazione: Anello per coperchi richiudibili di 
bidoncini da 5 a 44 galloni  (22.7 - 200 litri)

Industria: CONTENITORI METALLICI

Materiali uniti: Acciaio dolce zincato 

Località di assemblaggio: Australia

Precedente sistema di assemblaggio: Saldatura

Problemi risolti e requisiti produttivi e di resistenza richiesti 
� L’incertezza sulla qualità delle saldature comportava l’ispezione al 100% dei prodotti 

finiti, con conseguenti livelli di produttività insoddisfacenti 
� Gli anelli saldati a punti, anche se non frequentemente, si 

rompevano con i contenitori riempiti di prodotto, con 
richieste di danni per perdite di vernici e altre sostanze 
chimiche. 

 
Soluzione Henrob: Macchina speciale di assemblaggio  
completa di sistema di rivettatura autoperforante, attrezza-
tura e stazione di carico e scarico.  
Vengono usati rivetti autoperforanti Φ 5mm.  
Il sistema Henrob brevettato “vacuum punch” consente 
l’accesso al fondo del profilo dell’anello al portarivetto che è 
stretto e in cui il rivetto è trattenuto con una depressione. 

Vantaggi ottenuti usando i sistemi di rivettatura autoperforante Henrob 
HSPR: 
� Assemblaggio più efficiente: 2 rivetti sostituiscono 5 punti di saldatura 
  

� Sulla stessa macchina possono essere prodotti anelli di 3 diametri diversi 
� Produttività maggiore in quanto i giunti rivettati possono essere controllati durante la 

produzione e viene raggiunto il risultato di ZERO DIFETTI 
� Qualità e affidabilità vengono grandemente migliorate  
� Vengono eliminati i fumi e vapori di zinco che esalano durante la saldatura a punti e si 

adotta un processo pulito che migliora anche l’ambiente di lavoro  
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