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Successi con la Rivettatura Autoperforante Henrob ®

Costruttore di MOTONEVI

Assemblaggio
Chassis

TRASPORTI via NEVE

Alluminio (2 e 3 spessori)

USA e
Canada

Precedente sistema di assemblaggio:
Rivetti a strappo e strutturali ciechi fissati con pistole manuali in fori pre-punzonati.

Problemi col precedente sistema di assemblaggio:
= Alta manualita

= Necessitava di fori, causava problemi di allineamento
= | giunti non raggiungevano i requisiti di durata richiesti

Soluzione HENROB: Sostituite le operazioni precedenti con sistemi robotizzati e
manuali di rivettatura autoperforante Henrob HSPR.

Vantaggi ottenuti usando i sistemi di rivettatura autoperforante

Henrob HSPR:

= ’eliminazione dei fori eliminava dei tempi di lavorazione e l'usura di stampi.

= |l non piu necessario allineamento dei fori consentiva al cliente di automatizzare il
processo di assemblaggio

» La consistenza del giunto e la precisione del suo posizionamento sono aumentate
con l'operazione robotizzata

= La tecnologia HSPR consentira future variazioni di progetto nei componenti

» La rigidita della struttura aumentava, senza piu i fori d'inserimento dei rivetti

= [’ergonomia migliorava per la diminuzione di azioni manuali ripetitive.
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