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Alzavetri elettrico

s

Complessivo di alzavetri elettrico

Sui componenti in acciaio di un alzavetri
elettrico per un’auto giapponese, per aumentare
la resistenza alla corrosione venne aumentato lo
spessore di zinco da 6 a 24 micron.

Ma I'aumento dello spessore di zinco causo una
preoccupante riduzione della qualita delle sal-
dature a punti che univano i vari gruppi.

Malgrado la ravvivatura degli elettrodi venisse
effettuata ogni 50 punti, le rotture erano all’or-
dine del giorno, sia durante la produzione
dell’alzavetri presso il sottofornitore, sia dopo |l
suo inserimento nell’autoveicolo.

Queste rotture causavano costi altissimi, sia in
scarti, sia in perdita d'immagine e di affidabilita
del fornitore rispetto all’azienda Auto.

Per superare il problema della bassa qualita
delle saldature, furono valutate tecniche di
fissaggio alternative e quella piu appropriata ri-
sulto la rivettatura autoperforante Henrob.

7 a

Detta{glio dei giunti rivtai

Il gruppo cosi rivettato fu sottoposto a test seve-
rissimi (resistenza meccanica a fatica, alle vibra-
zioni, alla corrosione e anche alla capacita di
compensare variabili di processo, come quella
di rivetti non posizionati correttamente).

| complessivi assemblati coi rivetti autoperforanti
Henrob passarono tutti i test richiesti e vennero
adottati come soluzione standard in un modello
di quella serie di autovetture.

Dopo un anno di produzione ininterrotta senza
rotture o guasti, questa tecnologia venne
adottata per gli alzavetri di tutta la gamma di
autoveicoli. La puntatura venne abbandonata
ma furono parzialmente riutilizzate le macchine
che invece degli elementi saldanti montarono le
teste per la rivettatura autoperforante.

Stazione multipla di rivettatura atoperforante

| fornitore, dopo I'adozione di questa tecnologia,
beneficid anche di altri vantaggi:

e Eliminod i 3 cosiddetti “k” giapponesi:
Kitani = sporcizia
Kitsui = lavoro disagevole
Kiken = pericolo.

e L’ambiente di lavoro miglior6 e cosi fu anche
per I'aspetto dell’azienda

o L’affaticamento degli operatori venne ridotto

¢ Rispetto alla puntatura diminui anche il livello
di perizia e di attenzione richiesto agli opera-
tori e il tutto risultd in una diminuzione com-
plessiva del costo dell’operazione di assem-
blaggio.

Henrob é in grado di realizzare un aumento di qualita e di resistenza dei giunti offrendo un consistente
processo di rivetattura autoperforante, piu robusto della clinciatura e piu consistente della puntatura in

termini di integrita del giunto.
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| Rivetti cieco  [[elleEE]

10000

Viti di giunzione Rivettatura autoperforante HENROB
Confronto delle resistenze a taglio di un giunto a due spessori zincato o alluminato
Shear Strength Comparison - Single 2T joint in steel with Zn/Al finish

9000 @ Blind Rivet

8000 L_| @ Clinch Joint

® Drill Point Screw

7000 T @ Henrob SPR
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1.6mm/1.6mm

Resistenza statica del rivetto rispetto a un punto di saldatura in lamiere d’acciaio

Static Strength — Rivets vs. Spot Welds in Steel

| rivetti autoperforanti Henrob

rispetto ad altri metodi di unione
evidenziano un comportamento migliore
sia come carico di rottura

Strength (N)
6000 Spotweld @5vt
4000 7 Rivet @3mm
Rivet @5mm
2000
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Displacement (mm)
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che come assorbimento dell’energia totale.
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