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 Successi con la Rivettatura Autoperforante Henrob ® 

Cliente: Grande  Costruttore Auto 

Applicazione: Scocca (Body in White)

Industria: AUTO 

Materiali uniti: Lamiere di Al,
  estrusi di Al

            e acciaio altoresistenziale,
 con adesivi intermedi 

Località di Assemblaggio: Inghilterra

Precedente sistema di assemblaggio:
Nel modello precedente della XJ, la scocca e i pannelli relativi (tutti in acciaio conven- 
zionale) erano assemblati con processi di saldatura tradizionali. 

Problemi da risolvere col precedente sistema di assemblaggio: 

� Il Cliente decise di passare all’alluminio per un’economia di consumo del carburante.  
� Volle anche sviluppare una struttura “monoscocca” invece di quella tradizionale usata da 

altri costrutori e ne risultò una notevola quantità di combinazioni di nuovi materiali con 
sovrapposizioni fino a  3-4 spessori. 

Soluzione HENROB: Venne impiegata la tecnologia robotizzata Henrob a servo- pinze 
elettriche, progettando una serie di nuovi rivetti per le notevoli prestazioni richie-ste. Le 
servopinze offrono un minor tempo-ciclo rispetto al sistema idraulico e sono in linea con la 
flessibilità del robot, col cambio-pinza automatico.  

Vantaggi ottenuti usando i sistemi di rivettatura autoperforante Henrob 
HSPR:
Vennero soddisfatti tutti i requisiti richiesti dalla  monoscocca nonché gli obbiettivi di 
tempo-ciclo fissati da Jaguar. Consegnato nel 2004, questo sistema robotizzato ha 
dimostrato di aver centrato tutti gli obbiettivi e di essere stato progettato secondo i giusti 
criteri di robustezza e affidabilità.
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